Alimentador Vibratorio
Eletromagnetico
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1. APLICACAO

O alimentador eletromagnético tem por finalidade o transporte e dosagem de
materiais a granel ou em p6 ao longo de pequenas distancias. Apesar de suas pequenas
dimensdes, sao muito eficientes e nao requerem qualquer manutencao. Nao destroem os
materiais transportados, portanto sdo indicados p/ materiais sensiveis.

Abaixo, alguns exemplos que demonstram a sua variedade de aplicagdes:

Industria Quimica e de Plasticos

- Dosagem de granulos, polimeros, p6 plastico, anilinas, etc.;
- Alimentacao de maquinas empacotadoras de comprimidos ou drageas;

- Dosagem de aditivos p/ tratamento de agua;

Industria de Ragoes

- Dosagem em correias transportadoras com ragoes;

Industria de Papel Celulose

- Adigao ou dosagem de amido e outros componentes.
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2. FUNCIONAMENTO
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Os alimentadores vibratorios sdo sistemas oscilantes de duas massas

3

sincronizadas de forma a trabalharem préximos ao ponto de ressonancia. O modulo de
acionamento ja esta incorporado a maquina em si. A figura 1 mostra os principios de
construcdo do equipamento: Os elementos causadores das oscilagdes como eletroima
(A) e contra nucleo (B), molas planas (C) e massa oscilante (D) formam a base do
acionamento.

O elemento de transporte (E) é fixo a esta base de acionamento. O sistema
eletromagnético (A) e (B) ativa o conjunto a vibragdes lineares, orientadas devido a
inclinacdo das molas (C). A frequéncia de vibragcdo é de 3600 vibragdes por minuto. O
equipamento esta suspenso por um conjunto de molas (F) que impedem uma transmissao
de vibragdes para a estrutura de apoio. A vazao horaria pode ser determinada de 0 a 100%
através de um circuito regulador eletrénico, o qual comanda a tensdo aplicada na bobina
eletromagnética.

O circuito consiste basicamente em um reostato (regulador de tens&o), um diodo
(retificador da oscilagao de forma a permitir apenas 3600 VPM) e um circuito de protecao

capacitor-resisténcia (transformador da corrente gerada pela bobina).
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3. REGULAGEM

Os alimentadores vibratorios eletromagnéticos ja saem regulados de fabrica, ndo
necessitando de ajustes internos. Porem, as vezes por motivos de transporte ou queima de
bobina, havera a necessidade de nova regulagem.

Existem basicamente dois tipos de regulagem mecanica:

1) Folga do entre ferro

A folga do entre ferro normalmente varia entre 2 a 4 mm, dependendo da carga
de material que vai sobre a calha. Essa folga é obtida através dos parafusos de regulagem
do nucleo.

Caso a folga esteja muito pequena (distancia do nucleo) podera ocasionar um
barulho estridente. Nesse caso, afasta-se um pouco mais o nucleo, eliminando-se o barulho.

Caso a folga esteja muito grande, o equipamento perdera vibragao, pois fugira do
campo magnético.

O ideal € o alimentador trabalhar de forma suave em qualquer amplitude de

vibragao.

2) Quantidade de molas

A quantidade de molas influencia na amplitude do equipamento. As vezes sera
necessario alterar a quantidade de molas para mais ou para menos.
Para saber se a quantidade de molas esta adequada, basta afrouxar os parafusos

de um dos feixes de mola;

- Se a vibracao diminuir havera a necessidade de inserir mais molas;

- Se a vibracdo aumentar havera a necessidade de eliminar molas.

Este tipo de operagao é bastante simples e uma vez ajustado, o equipamento nao

necessitara de nenhuma outra manutencgao.
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Como né&o ha partes moveis, ndo sera preciso realizar lubrificagao.
Para um bom desempenho do alimentador, ele devera trabalhar livre de coluna de

material sobre a calha.
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CONTATO TECNICO

Nosso departamento técnico estara inteiramente ao dispor para dirimir qualquer
duvida e prestar o suporte técnico necessario.

A garantia do produto estende-se a todas as clausulas e condi¢des estipuladas no
orcamento e no certificado de garantia.

O cliente podera contratar a parte, a visita de nossos técnicos para instalacao,
supervisao ou manutengao, que nao estejam cobertas pela garantia.

Reservamo-nos o direito de alterar tecnicamente qualquer de nossos produtos,

sem prévio aviso.

Central de Atendimento
PABX: 19 3881-4430

>< maquinasvibratorias@yvibrokraft.com.br
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